iKi TABAKALI SATHI KAPLAMA YOL YAPIMI
TEKNIK SARTNAMESI

Hafriyat isleri: Greyder ile agilan yolun paletli ekskavator ile alttemel uygulamasina hazir hale ge-
tirilmesi i¢in gerekli tiim hafriyat isleri. Yol kenarlarina hendek agilmasi, dere yataklarinin diizeltil-
mesi, yagmur hatti kazilarinin yapilmasi ve géomiilmesi, damperli kamyona yiiklenerek alan igeri-

sinde en fazla 500 metre taginarak damper ile bosaltilarak diizeltilmesi islerini kapsar.

Koruge Boru Dere Gegisi Yapilmasi: Sev kenari ve banketlerdeki suyun yol altindan gegisini sag-
lamak amaci ile ¢elik takviyeli koruge boru (SN 16) temin edilmesi, alana nakliyesi, tesviyesinin
kum ile yapilarak yerine koyulmasi ve ¢evresinin alt temel malzemesi ile kapatilmasi i¢in gerekli
iirlin temini, nakliyesi ve yerine yerlestirmesi dahil gerekli tiim malzeme, makine alet ve arag, is¢i-

lik ve gerekli tiim ek islerdir.

Alt Temel yapimi: Karayollar1 Teknik Sartnamesi' nin 401. ve diger ilgili kismindaki esaslar ve
sartlar dahilinde, ocak taginin konkasorle kirilmasi ve elenmesi suretiyle en biiyiik boyutu 50 mm
lik alt temel malzemesi hazirlanmasi ve serilmesi isidir. Tasin; ocaktan ¢ikarilmasi, konkasore veri-
lecek boyutta kirilmasi, vasitalara yiiklenmesi, ocak - konkasor arasinda nihai ortalama 150 m mesa-
feye kadar taginmasi, bosaltilmasi, konkasore verilmesi, uygun graniilometriyi elde edecek sekilde
kirilmasi, elenmesi, vasitalara yiiklenmesi, bosaltilmasi, 10 km mesafeye kadar taginmasi, alt temel
malzemesinin tesviyesi tamamlanarak hazirlanmig taban zemini lizerine, sikismig kalinligi 20 cm’ yi
geemeyecek sekilde, harita ekibinin yonlendirmesi ile uygun kotta GREYDER ile tabaklar halinde
serilmesi, sikisincaya kadar silindirlenmesi icin gerekli her tiirlii is¢ilik, malzeme, makine, alet ve

arag ile yapilacak isleri kapsar.

Plent-miks temel yapilmasi: Karayollar1 Teknik Sartnamesi'nin 402 ve diger ilgili kismindaki esas-
lar ve sartlar dahilinde, konkasorle kirilmis ve elenmis ocak tasi ile finiserle serilmesi suretiyle
plent-miks temel yapilmasi isidir. Gerekli makine ve teghizatin; is basinda temini, montaj1 ve de-
montaji, tagin ocaktan cikarilmasi, konkasore verilecek ebatta kirilmasi, vasitalara yiliklenmesi,
ocak-konkasor arasinda nihai ortalama 3000 m mesafeye kadar tasinmasi, bosaltilmasi, konkasore
verilmesi, sartnamesinde belirtilen veya Idarece istenilen graniilometriyi elde edecek sekilde konka-
sorle kirilmasi ve elenmesi, munzam elemeler ve graniilometri ayarlama islerinin yapilmasi, konka-
soOr altinin bosaltilmasi, kirilmis ve elenmis agreganin; vasitalara yiiklenmesi, plent sahasinda bosal-
tilmasi ve depo edilmesi, depo yerinden tasima kamyonlarina yiiklenmesi, plent silosuna kadar tagi-

narak bosaltilmasi, silolardaki agreganin iyi bir bigimde akmasi i¢in gerektiginde el ile sislenmesi,
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silolardan karisim plentine verilmesi, motorlu tulumba ile suyun hazirlanmasi ve su tanklarina dol-
durulmasi, belli oranda karistiriciya verilmesi, agrega ve suyun karistiricida karistirilmasi, karistiri-
cidan ¢ikan malzemenin tagima kamyonlarina yiliklenmesi, plentte ve kantarda bekletilmesi, aras-
tirma ve teknik nezaret islerinin yapilmasi, karisimin Idarece istenilecek kapasitedeki otomatik kart
basan kantarla tartilmasi, tastma kamyonlarinin siras1 gelinceye kadar bekletilmeleri, FINISER ILE
beraber ¢alismalar1 ve karisimin tasima kamyonlarindan finisere bosaltilmasi, idarece verilen roper,
eksen, enkesit ve kotlara uygun olarak FINISER ILE serilmesi, meydana gelen hatalarm el ile dii-
zeltilmesi, enine ve boyuna ek yerlerinin yapilmasi, temizlenmesi, diizeltilmesi, sulanmasi ve sikis-
tirilmasi, reglaj yapilmasi ve serilen karisimin sulanmasi, titresimli ve lastik tekerlekli silindirle si-
kistirilmasi ile, kalan diger biitiin islerin yapilmasi i¢in gerekli olan her tiirlii Nakliye, iscilik, mal-

zeme, makine, alet ve arag isleridir.

Iki Tabaka Astarh Bitiimlii Sathi Kaplama Yapilmas::

Karayollar1 Teknik Sartnamesi 403. kisim ve diger ilgili kisimlarina uygun, CRS-2 katyonik asfalt
emisyonlu 2 kat sathi kaplama yol yapilmasi isidir. Tagin ocaklardan ¢ikarilmasi, konkasore veri-
lecek ebatta kirilmasi, vasitalara yiiklenmesi, ocak-konkasor arasinda nihai ortalama 3000 m. mesa-
feye kadar tasinmasi, bosaltilmasi, konkasdre verilmesi, sartnamesinde belirtilen veya Idarece iste-
nilen graniilometriyi elde edecek sekilde konkasorle kirilmasi ve elenmesi, her katta kirilmis ve
elenmis malzeme olarak, munzam elemeler ve graniilometri ayarlama islerinin yapilmasi, konkasor
altinin bosaltilmasi, kirilmis ve elenmis malzemenin vasitalara yiiklenmesi, kantar ile tartilmasi, yol
boyu depo yerlerinde bosaltilmasi, yol sathinin katyonik asfalt emiilsiyonu (CRS-2) ile en az iki ta-
baka halinde kaplanmasi, ikinci tabakadan dncede en az bir defa olmak {izere biitiin genisligin ve
kaplama aninda ek yerlerinin siipiiriilmesi ve ¢ikan siipriintii malzemesinin platform disina atilmasz,
depo tankinin temini, sarnigh vagon, tanker, kamyon ve roley tank gibi kaplarla tasinan bitiimli
malzemenin depo tanklarina aktarilmasi, depolanmasi ve kullanilincaya kadar muhafazasi, depo tan-
kindaki bitiimlii malzemesinin asfalt pompasi ile distribiitore aktarilmasi, tatbik derecesine kadar
distribiitorde 1sitilmasi, piiskiirtme borusu ile veya borunun yanasmadigi yerlerde elle piiskiirtiilmesi
suretiyle kaplama yapilmasi, baglayict bitlimlii malzemenin depo tankinda emis derecesine kadar
1sitilmast ve distribiitore aktarilmasi, distribiitorde tatbik derecesine kadar 1sitilmasi ve piiskiirtiil-
mesi, tagitma kamyonlariin kendilerine sira gelinceye kadar micir sericiyi beklemesi, micir serici
ile monte edilmesi, micirin sericiye bosaltilmasi, serici ve kamyonla serilmesi, gerekli miktardan
fazla serilmis micirn el ile yayilmasi, LASTIK TEKERLEKLI SILINDIR ILE SIKISTIRILMASI,
aragtirma ve teknik nezaret islerinin yapilmasi suretiyle, iki tabaka sathi kaplama yapilmasi isleri
biitiin islerin yapilmasi i¢in liizumlu her tiirlii Nakliye, is¢ilik, malzeme, makine, alat ve edevat isle-

ridir.
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Soguk yol ¢izgi boyasi ile yol ¢izgilerinin ¢izilmesi (Makine ile):

Solvent bazli soguk yol ¢izgi boyast ile Yol Isaretleme Malzemeleri (TS EN 1871) ve Karayollari

Genel Sartnamesi ve ilgili diger mevzuata uygun olarak yol serit ¢izgilerinin yapilmasi. Yerine yer-

lestirmesi daha gerekli tiim malzeme, makine alet ve arag¢ giderleri, iscilik ve gerekli tiim ek hizmet-

leri kapsar.

A.DOSEME YAPILACAK ZEMININ HAZIRLANMASI

1.

Dozerle agilmis yol hattinin kenar sevleri ve yol hattinin diizgiinliigiinii saglamak i¢in oncelikle
hafriyat isleri ve koruge boru ile dere gecislerinin yapilmasi saglanacaktir.

Yol hattinin saginda ve solunda bulunan dereler temizlenecek, su akigini saglayici hendekler agi-
lacaktir.

Gerekli kotlandirma, her tiirlii aplikasyon, 6lgme ve bunlarla ilgili, yiiklenicinin sorumlulugunda
olacak olup, idareyle koordineli olarak yiiriitiilecektir.

Yol kenarinda bulunan tehlike arzedici sevler paletli ekskavator ile diizeltilerek yoldaki eksik

kotlara damperli kamyon yardimu ile serilecektir.

. Yiiklenici tarafindan; eger gerekli ise, yiizeyde su varsa uzaklastirilacak, camur varsa siyrilacak-

tir. Zeminin

havalandirmas1 gerekiyorsa yeterince beklenecektir.

Temel seriminden 6nce karayollar1 yeknik sartnamesi hiikiimlerini uygun sekilde sikismasi sag-
lanacaktir.

Ortalama 20 cm olacak sekilde ocaktasindan iiretilmis 50 mm biitiikliigiindeki alttemel tabaski
greyder ile serilecektir. Diizgilinliigii saglanmayan bolgeler el ile diizeltilerek yol temeline hazir

hale getirilecektir.

B. PLENT-MiX TEMEL YAPILMASI

1.

Kirmatas agrega malzemesi kullanilarak, Karayollar1 402.02 PMT tabakasi boliimiinde'de veri-
len gradasyon limitleri icerisinde siirekli gradasyon verecek sekilde kaba ve ince olmak {izere en
az li¢ ayr1 tane boyutu grubunun uygun oranda su ile mekanik plentte karistirilmasiyla hazirla-
nan ve plent altinda hazir karigim olarak teslim edilen plent-miks temel tip-2 (0-25 mm) malze-
mesinin Ozelliklerine sahip olmasi gerekmektedir. Plent-mix agrega yapisi, gradasyon limitleri,
tane yapisi, vb. tiim o6zellikleri karayollar1 teknik sartnamesi ilgili kisimlarinda limitler igeri-
sinde olacaktir.

Plent-mix temel malzemesinin serimi: Plentte hazirlanan temel tabakasinin, {istyapi takviyesi

olarak uygulanmasi halinde, 6zellikle koprii yaklasimlari ile alt gegitlerde, yol iist kotunda mey-
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dana gelecek degisiklikler nedeni ile kot farkliliklar1 ve gabari daralmalar1 olmamasi igin gerekli
onlemler alinacaktir. Bir seferde serilip sikistirilan tabakanin sikigmig kalinligi, 15 cm’den fazla
olmayacaktir. Malzemenin 6zelligine ve kullanilan sikistirma makinelerinin kapasitesine bagli
olarak gerekiyorsa serilip sikistirilan tabaka kalinligi 15 cm’den az olabilir. Bu gibi durumlarda,
serilip sikistirilan tabaka kalinligi deneme kesiminde kontrol miihendisince saptanacaktir. Serim
sirasinda segregasyona meydan verilmeyecek, malzeme yolun plan, profil ve en kesitlerine uy-
gun olarak serilip sikistirilacaktir. Serme genisligi, listyap1 projesinde belirtildigi gibi olacaktir.
Gerektiginde isin durumuna gore serme genisligi ve kullanilacak ekipman sayisi1 Kontrol Mii-

hendisi tarafindan belirlenecektir.

. Karisim yola serilir serilmez silindiraja baslanacaktir. Istenilen sikismanin saglanabilmesi igin

gerekli olan tabaka kalinligi, sikistirma makinesi ve gegis sayilari, serilen kesimin ilk 100 m’lik
kisminda denenerek belirlenecektir. Bu deneme kesimi en az ii¢ silindirleme seridinden olusa-
caktir. Sikistirma, ¢alisma agirligt en az 11.000 kg, statik ¢izgisel yiikii 30 kg/cm’den biiyiik, iki
frekansli vibrasyon sistemli diiz bandajli silindirler ve lastik bagina diisen yiikii en az 3.500 kg
olan lastiktekerlekli silindirlerle yapilacaktir. Tabakanin sikisma 6zellikleri Karayollar1 Teknik
Sartnamesi 402.04.10 Karisimin Sikistirilmasi boliimiindeki degerler ve bilgiler dogrultusunda

yapilacaktir.

C. IKi TABAKA EMUSIYONLU SATHI KAPLAMA YAPIMI

1.

Hafif ve orta derecede trafik yiiklerine sahip yollarda graniiler temelli yollar i¢in, uzun siire da-
yanikli kalacak, ekonomik bir ylizey olusturmak, suyun ayrilmis veya ¢atlamis graniiler temel-
lere ya da eski {istyapilara girmesini 6nlemek, bosluklar1 kapamak, tistyap1 satihlarindaki gevsek
agrega taneciklerini kaplamak ve yapistirmak, sath1 yenilemek ve trafik nedeniyle satth agregasi
cilalanmisg, asinmus iistyapilarda kayganliga karsi direnci eski haline getirmek, gecikmis iistyap1
ingaat1 ya da planl asama insaat1 durumlarinda gecici kaplama yiizeyi olusturmak, diisiik trafik
hacimli yollarda tozu kontrol etmek, daha sonra inga edilecek asfalt tabakalarinin graniiler te-
mellere yapismasini saglamak, sonradan yerlestirilen {istyap1 tabakalar1 ile mevcut tabakalarin
birbiriyle kenetlenmesini saglamak, Mevcut bir tistyapida diizgiin bir siiriis yiizeyi elde etmektir.
llgili ekipmanlar uygun miktarda serim ve yeterli oturtma yapacak donanima sahip olmalidur.
Katyonik emiilsiyon sicakliginin 60 C’den diisiik olmayacaktir. Belirlenmis miktarda homojen
halde seren Ortme agrega sericisi ve lastik tekerlekli silindirler ile uygulama yapilir. Silindir-
leme, agreganin baglayici ile olan baglantisinin iyi bir sekilde olmasini saglar ve agregay1 yapis-
tirici tabakasina oturtur. Trafik gerilmelerine kars1 direng gosterecek gerekli kenetlenmeyi saglar
ve agrega serilmesi sirasinda olusan diizensizlikleri diizeltir. Biitiin sathi kaplama ¢aligmalarinda

lastik tekerlekli silindirler kullanilmalidir. Lastik tekerlekli silindirler, tiim alan iizerine homojen
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10.

11.

basing uygular. Ancak ¢ok zorunlu hallerde agirlig1 8 tondan fazla olmayan demir bandajli silin-
dirler kullanilabilir. Bu durumda silindirleme ¢ok dikkatli yapilmalidir.

Gerekli hallerde acik kalan kesimlerin ortiilmesi i¢in serici arkasindan kamyonet ile kiirek vasi-
tasi ile agikyerlere agrega serimi yapilir.

Katyonik Asfalt Emiilsiyonlu (CRS-2 Tipi) ile ¢ift kat sathi kaplama Karayollar1 Teknik Sartna-
mesi (KTS) 403. Kisminda belirtilen sartlara uygun olarak yapilacaktir.

Katyonik Asfalt Emiilsiyonlu (CRS-2 Tipi) ile ¢ift kat sathi kaplama Karayollar1 Teknik Sartna-
mesi (KTS) 403-2°de belirtilen Cift katli sathi kaplama tipleri ugulanacaktir. Budurma ytikleni-
cinin higbir itiraz1 olamaz. Bu gibi durumlarda idarece belirlenen kesimler istenen tipe uygun
mucir tipleri kullanilarak kaplanacak ve birim fiyatta herhangi bir degisiklik olmayacaktir.
Silindir sayist serim genisligi her katta bir defada kapatabilecek sayida olacaktir.

Yiiklenici Karayollar1 Teknik Sartnamesinde belirtilen deney sartlarini saglayacaktir.

Bitiim oranlar1 KTS. nin kisim 412. De belirtilen oranlarda uyumlu olacaktir. Sathi kaplamada
hammadde olarak kullanilacak 6rtme agregast TS EN 13043 standardina, T.C. Ulastirma, Deniz-
cilik ve Haberlesme Bakanlig1 Karayollar1 Yollar1 Genel Midiirliigii Karayolu Teknik Sartna-
mesi ve ilgili TSE standardlarina uygun olacaktir. Agrega kirma tas olacak ve temiz, piiriizli,
saglam, dayanikli ve olabildigince kiibik danelerden olusacaktir. Petrografik kokeni kireg tast
olacak ve kuvars, kalsit gibi baglayicinin yapismasini engelleyen mineraller icermeyecektir. Ag-
rega i¢cinde yumusak ve dayaniksiz parcalar, kil, silt, organik ve diger zararli maddeler serbest
veya agregay1 sarmis halde bulunmayacaktir. Baglayici ince toz filmi ile kaplanmis agrega tane-
lerine yapigsmayacagindan (adezyon),agrega yikanmig ve temiz olacaktir.

Bu sebeple uygun 6zelliklerde seyyar agrega yikama ve eleme makinesi bulunacak ve serim 6n-
cesi agrega mutlak surette yitkama ve elemeden gecirilecektir. Katyonik Emiilsiyonu ile yapilan
sathi kaplamacaligmalarinda yikanmis malzeme doygun yiizeyde olacaktir.

Sathi kaplama yapiminda agrega sericisi onemli bir i makinesidir. Agrega serici agrega kaybini
onleyecek ve iiniform bir serme yapacak tipte olacaktir. Ortme agregasi, agrega sericisi ile bi-
tiimlii baglayic1 uygulamasinin hemen arkasindan ve {iniform bir sekilde yapilacaktir. Serilecek
(1. Tabaka i¢in) agrega miktar1 kabaca 18—24 kg/m?2 arasinda, ¢ift tabakal1 sathi kaplamada 2.
tabaka i¢in 8-12 kg/m2 olup, madde B.2. maddede 6nerildigi gibi kesin miktar1 dizayn ile sapta-
nacaktir. Uygulamanin saptanan miktarda olup olmadig1 yapim sirasinda deneysel olarak da tes-
pit edilecektir.

Ortme agregasi serildikten hemen sonra lastik tekerlekli ve/veya 6-8 ton agirhginda demir ban-
dajli silindirlerle silindiraja baslanacaktir. Silindiraj, boyuna dogrultuda ve kaplamanin dis kena-
rindan baglanarak eksene dogru, yatay kurplarda kaplama i¢inden digina dogru, diisey kurplarda
diisiik kotdan yiiksek kota dogru yapilacaktir. Her gegis bir onceki gecise on tekerleklerin yarisi
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12.

13.

14.

kadar bindirme yapacaktir. 11k silindiraj agrega yayildiktan 15 dakika sonra tamamlanmis ola-
caktir. Bundan sonra silindiraj sadece diizgiin bir yiizey elde edilinceye kadar devam edecektir.
Biitiin 6nlemlere ragmen, sikistirma isleminden sonra yiizeyde serbest malzeme kalmigsa, bu
malzemekaplamaya zarar vermeden siipiiriilecektir. Ancak siipiirme islemine iyi bir kenetlenme
olusmadan baglanmayacaktir. Asfalt i¢cine gdmiilmiis olan agrega danelerinin yerlerinden ¢ikma-
larinin 6nlenmesiamaciyla yalnizca hafif bir firca basinci uygulanacaktir.

Yoldan gegecek trafik, ¢calisanlarin emniyetini saglayacak ve ¢alismalarin aksamasini en aza in-
direcek sekilde ikaz isaretleri, bayrake¢ilar ve kilavuz kamyonlar vasitasi ile diizenlenecektir. Si-
lindiraj tamamlanincaya kadar kaplama iizerinden trafik gecirilmeyecektir. Yeni bitmis kaplama
iizerinde trafigin yiiksek siiratle gegmesi agreganin oynamasina neden olur. Yeni bitmis kaplama
iizerinden trafigin ge¢gmesi zorunlu ise, silindiraj tamamlanip bitlimlii baglayici kismi sertlesin-
ceye kadar gececek araclarin hiz1 15 km/saat veya daha az olarak sinirlandirilacaktir. Daha son-
ramiihendis trafik kontroliine son verene kadar, hiz 25 km/saat ya da daha az olarak sinirlandiri-
lacaktir.

Sathi kaplama sonrasi yol sathi iizerinde kalan gevsek agrega, emniyet acgisindan dikkatli se-
kilde temizlenecektir. Serbest agrega sebebiyle olusabilecek her tiirlii sorundan veya hasardan

yiiklenicisorumludur.

D. CESITLI HUKUMLER

1.

Calismalarin her asamasindaki is¢i sagligi ve is giivenligi tliziigiiniin ilgili hiikiimlerine gére can
ve mal emniyeti saglanacak ve yine tiiziik hiikiimlerine gore hareket edilecektir. Isin yapimi sira-
sinda yiklenici firma is giivenligi uzmani bulunduracaktir veya bu konuda danismanlik hizmeti
satin almak zorundadir. Aksi halde 6331 No’lu Is Saghg ve Giivenligi Kanununun 26. Madde
1. Fikrasinin b bendine gore ceza uygulanacaktir.

Yapilan ¢alismalar krokilere islenerek, bunlar {izerinde metrajlar diizenlenerek idareye verile-
cektir.

Yiiklenici ¢caligma yapacagi her sahanin ¢alismaya baslamadan, 6nce-sonra ve is bittikten sonra
fotografin1 ¢ekecektir. Bu fotograflar CD ortaminda hakedislere eklenecektir. Kroki ve Fotograf-
lar olmadan hakkedis islemleri imzalanmayacaktir.

Idare 6ngordiigii takdirde; isin azalis veya artisina gidebilecektir. S6z konusu ise ait herhangi bir
imalat kaleminde meydana gelebilecek azalislardan o6tiirti yiiklenici herhangi bir hak talebinde
bulunmayacaktir.

Nakliyeler sirasinda yiiklenici her tiirlii emniyet tedbiri ile gelis ve gidislerde altyapiya (su,
elektrik, kanalizasyon, telefon vs.) zarar vermeyecek sekilde calismaya ve bilhassa gecitleri ka-

pattig1 zararlardan dogrudan dogruya yiiklenici mesul olacaktir. b) 4925 sayili Karayolu Tasima
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Kanunu 19.07.2003 giinlii 25173 sayili Resmi gazetede yayimlanan, Karayolu Tagima Kanunu
ve yonetmeligi kapsaminda faaliyette bulunacak gercek ve tiizel kisiler kanunun, 5’inci yonet-
meligin 6’nc1 maddesi uyarinca 25.02.2005 tarihinden itibaren bakanliktan yetki belgesi almis

ya da yetkibelgesinin alinmis olmas1 gerekmektedir.
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